Centerless-Entgratmaschine

CEM-2
CEN-3
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Die neue Version der Centerless
Entgratmaschine basiert auf stetigen
Weiterentwicklungen. Der Arbeitsprozef3
verlauft nun dynamischer und praziser.

Zu verarbeitende Werkstiicke reichen von
Kolben, Kolbenstangen und Kolbenbolzen
Uber Motorwellen bis zu Steuerschieber fiir
Hydraulikventile und Ventilteile in

der Hydraulik und Pneumatik.

Eine spezielle Oberflichenbehandlung
beinhaltet die Kantenverrundung der Steuer-
kanten und eine Rauhtiefenverbesserung.
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Einfache Bestiickung des Zufuhrbandes fr g Vedciurg G iedmeselen
Anlagen bieten wir als weitere Option das
Teileabfuhrband an.

Die Werkstlicke bewegen sich eigenstandig tber
ein FlieBband durch die Centerless Entgratmaschine.

Zur Vorschubregelung dient die schwenkbare
Regelscheibe mit einer robusten Gummie-
rung (optional Drehzahlregulierung

der Regelscheibe).
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Einseitig gelagerte Biirstenwelle

Ein kompliziertes und umstandliches wechseln des Biirsten-
paketes entfallt. Tauschen Sie kurzerhand die Biirsten aus.
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Bedienungsfreundliches Steuergerat

Frei um die Maschine herum bewegbar. Eine leichte und
Ubersichtliche Handhabung ist gewahrleistet.
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Mehr Effizienz durch das Zusammenstellen
verschieden dicker Bursten und
unterschiedlichen  Kérnungen innerhalb
eines Burstenpaketes. So wird bei Bedarf in
einem Durchlauf der Vorschliff und Feinschliff
vollzogen.

Die ideale Drehzahl zur Oberflache erhalten
Sie mit der optionalen Drehzahlregelung
flir die Burstenspindel. Hiermit wird die
optimale Schnittgeschwindigkeit der
eingesetzten Burste fur die gewilnschte
Werkstlicksoberflache eingestellt.

Wirempfehlen zur Grundmaschine das digitale
absolut WegmeBsystem. Jeweils fiir den
Birsten- und Regelscheibenfiihrungsschlitten.
Es dient zum schnellen umstellen und
variieren zwischen unterschiedlichen
Teiledurchmessern sowie zur prazisen
BurstenverschleiBnachstellung.

Vorteil der einseitig gelagerten Birstenwelle:
mit dem I6sen einer einzigen zentralen
Spannschraube wird der Austausch des
kompletten Birstenpaketes ermdglicht.

o
Exakte Einstellméglichkeiten

Beide Fuihrungsschlitten sind
per Handrad genau einstellbar.

(g

o
Hochwertige Konstruktion

Die Centerless Entgratmaschine ist einmalig in ihrer
Prazision und Bedienbarkeit. Vielseitig und variabel.

o
Rotationssymmetrische Werkstiicke

Fir Rundteile aus verschiedensten Materialien mit einem
Durchmesser von mindestens 8 mm (optional ab 4 mm)
bis maximal 42 mm.

FEUCHT




Technische Daten Centerless-Entgratmaschine
CEM-2

Lange ° 1500 mm (2130 mm)

Breite ° 1430 mm

Hohe ° 2300 mm

Hohe mit gedffneten Tlren °© 2685 mm

Gewicht ° 880 kg

Birstenbreite jeweils ca. ° 25 mm

Maximale Durchlaufgeschwindigkeit ° 3 m/min.

Werkstlickdurchmesser ° min. 8 mm

Werkstlickdurchmesser °© max. 42 mm

Regelscheibeneinheit ° 200 mm

Birsteinheit ° 200 mm

Werkstiickzufiihrung tiber Linearschwingforderer
Absaugstutzen flr externe Absaugung
Drehzahl Burste ° 2000 (1000-2500)

Antriebsleistung Buirste ° 1,5 KW

° Wir bringen Sie auf die Erfolgsspur

C Die Maschinen diesgr Druckschrift sind CE-konform. Unsere Konstruktionen werden den praktischen Bediirfnissen
laufend angepasst. Anderungen kbnnen jederzeit erfolgen. Angaben zum Inhalt sind unverbindlich
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© Kontakt

Feucht GmbH
Gewerbestr. 3
D-72813 St. Johann - Upfingen

Tel. +49 (0) 7122-82590-0
Fax +49 (0) 7122-82590-55

Mail: info@feucht-antriebstechnik.de
Web: www.feucht-antriebstechnik.de

Registereintrag:
Ust-Idt.Nr: DE 242525416
Reg.Nr. U HRB 361035
Amtsgericht Stuttgart
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