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Technische Daten:

Material Stahl, Edelstahl und NE-Metalle (Motordrehzahlen 700 — 1.900 U/min., stufenlos)

Min. Werkstuck-@
Max. Werkstlick-@
Burstabmessungen
Antriebsleistung
Anschlussleistung
Betriebsspannung
Nennstrom
Vorsicherung
Steuerspannung
Breite

Hohe
Bearbeitungshéhe
Tiefe

Gewicht
Schalldruckpegel

Lackierung:

Lieferumfang:

5mm

100 mm (150 mm)

2 Stick @ 300 (250) x 50 oder 3 Stiick @ 300 (250) x 35
3,0 KW

3,5 KW

3 ~, 400 Volt, 50 Hz

8A

max. 16A

24V/DC

ca. 500 mm + Handrad 74mm, + Absaugstutzen 130mm
ca. 1382 mm

ca. 1080 mm

1209 mm

ca. 310 Kg

bei Drehzahl 700 U/min. 64dB(A)

Bei Drehzahl 1500 U/min. 74 dB(A)

Bei Bearbeitung eines Werkstiicks mit Hochstdrehzahl 82 dB(A)

7035 Lichtgrau / 7016 Anthrazitgrau

- Rotationskopf-Blirstentgratmaschine GratMaxx mit Stromanschlussbuchse,
ohne Kabel

- Werkstlickauflagetisch mit verstellbarem Winkelanschlag
und Werkstlckanschlagen

- Werkzeug fiir Birstwechsel

- Ohne Biirsten
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Die Maschine eignet sich zum entgraten

von Schnittkanten an:

Rundrohren, Vierkantrohren, Rechteckrohren,
Vollmaterialien, Profilen aller Art

Werkstoffe:

Stahl hart oder weich
NE-Metalle
Kunststoffe

Arbeitsablauf:

Nach Einstellung der Werksttickauflage und
den seitlichen Anschlagen wird das gratige
Werkstlck leicht an die sich um die eigene
Achse drehende Biirste gehalten, ohne das
Werkstlick zu drehen, diese Bewegung macht
auch die Biirste.

Der Werkstlck-Werkstoff und die Gratstarke
sowie die gewlinschte Kantenverrundung be-
stimmen den Anpressduck und die Anpress-
dauer, in der Regel ca. 1-5 Sekunden.

Biirstpaket
2x@300x50

fliegend gelagerte Blirstspindel
ermdglicht einfachen und
schnellen Biirstwechsel
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Kontakt

Feucht GmbH
Gewerbestralle 3
D-72813 St. Johann-Upfingen

Tel. +49 (0) 7122-82590-0
Fax +49 (0) 7122-82590-55

Mail: info@feucht-antriebstechnik.de
Web: www.feucht-antriebstechnik.de

Registrierung:
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